
Psycho
Bauanleitung

Wichtig: Diese Bauanleitung gilt ausschließlich
für das optionale All-In-One Paket, das separat im
Shop erhältlich ist. Es ist nicht im Lieferumfang des

Bausatzes enthalten.



Vorwort

Technische
Daten

1400mm

935mm

38mm

45-50mm (von der Nasenleiste)

5-7mm

3-5mm

0 Grad

8-12h

Spannweite:

Länge:

Spinnerdurchmesser:

Schwerpunkt:

Querruder Ausschläge:

Höhenruder Ausschläge:

EWD:

Bauzeit:

Der Psycho stellt eine moderne Neuauflage des
bewährten Pilf-Modells dar. Dieses neue Design
optimiert den Aufbau erheblich, indem es die
Konstruktion sowohl verfeinert als auch vereinfacht.
Der Flieger eignet sich hervorragend sowohl als
Hotliner als auch als Speeder und beeindruckt durch
sein präzises Flugverhalten.



Aufbau tragfläche

Schritt 1

Frästeile aus den gefrästen Platten (rot markiert) entnehmen und entgraten.

Schritt 2

Frästeile aus den
gefrästen Platten (rot)

entnehmen und
entgraten

Servorahmen und Ruderhorn an
Verklebestellen (rot markiert) Mit
dem beigelegtem Schleifpapier

Anrauen und anschließend
entfetten.



Schritt 5

Frästeile aus den
gefrästen Platten (rot)

entnehmen und
entgraten

Schritt 4

Frästeile aus den
gefrästen Platten (rot)

entnehmen und
entgraten

Schritt 6

Frästeile aus den
gefrästen Platten (rot)

entnehmen und
entgraten

Das Servo an der Unterseite
mit Tesa bekleben, dass das
Servo später nicht mit fest

geklebt werden kann.

Leichten Druck auf den
Kugellager Halter in Richtung
Servo geben und mit
Sekundenkleber auf der
Messerspitze den Kleber in
die Spalten (gelb markiert)
zwischen den
Kugellagerhalter und dem
Servorahmen fließen lassen.

Servo mit dem Mitgeliefertem
Servokabel verlöten, dass
dieses später durch den
Kabelkanal der Tragfläche
bis an den Empfänger reicht.

Schritt 3

Frästeile aus den
gefrästen Platten (rot)

entnehmen und
entgraten

Außerhalb der Tragfläche den Servorahmen und das Servo mit allen
Anbauteilen zusammen stecken und das Servo Verschrauben.

Schritt 3.2Schritt 3.1



Schritt 9

Frästeile aus den
gefrästen Platten (rot)

entnehmen und
entgraten

Den Ruderhorn Ausschnitt und
das Ruderhorn an der

Verklebestelle (gelb markiert)
mit dem beigelegten 2

Komponenten Kleber benetzen.

Schritt 9.1

Schritt 8

Frästeile aus den
gefrästen Platten (rot)

entnehmen und
entgraten

Die Befestigungsschrauben wieder lösen und
das Servo aus der Tragfläche heraus nehmen.

Schritt 8.1

Schritt 8.2

Schritt 7

Frästeile aus den
gefrästen Platten (rot)

entnehmen und
entgraten

Den Servorahmen an
Verklebestelle (gelb markiert)

mit dem beigelegten 2
Komponenten Kleber

benetzen.

Den Aufbau Anschließen in
die Ausfräsung einkleben und
mit einem Gewicht 24h bei
Zimmertemperatur
beschweren und verkleben.

Schritt 7.1

Schritt 7.2



Schritt 10

Frästeile aus den
gefrästen Platten (rot)

entnehmen und
entgraten

Die Gabelköpfe (ein gekürzter und ein
ungekürzter) mit der Gewindestange
welche zuvor auf 23mm gekürzt werden
muss, auf das angegebene Gesamtmaß
zusammenschrauben.

Schritt 11

Frästeile aus den
gefrästen Platten (rot)

entnehmen und
entgraten

Das Gestänge und den
Servoarm auf der gekürzten
Gabelkopf Seit zusammen

Stecken, mit dem Pin beides
Verbinden und mit dem Splint

fixieren.

Schritt 11.2

Schritt 11.1

Das Ruderhorn anschließend in
die Ausfräsung rein drücken und
mit leichtem Anpressdruck nach
unten 24h bei Zimmertemperatur
aushärten lassen.

Schritt 9.2



Schritt 13

Frästeile aus den
gefrästen Platten (rot)

entnehmen und
entgraten

Den Splint durch den Gabelkopf auf der Tragflächen Oberseite und dem
Ruderhorn durchschieben und mit dem Splint das ganze fixieren.

Schritt 13.1 Schritt 13.2

Schritt 12

Frästeile aus den
gefrästen Platten (rot)

entnehmen und entgraten

Das Gestänge durch den
Ausschnitt auf die Tragflächen
Oberseite schieben.

Als nächstes den Servoarm in
das Kugellager drücken.

Den Servoarm mit dem Servo
(Servo steht auf Nullstellung)
zusammenstecken und das Servo
festschrauben.

Schritt 12.1

Schritt 12.2

Schritt 12.3



Schritt 14

Frästeile aus den
gefrästen Platten (rot)

entnehmen und
entgratenDie Servoabdeckung muss mit einer Schere ausgeschnitten und mit Tesa an

allen 4 Kanten in die Passung eingeklebt werden.



Aufbau RumpF

Schritt 15

Frästeile aus den
gefrästen Platten (rot)

entnehmen und
entgraten

Alle hier abgebildeten Bauteile an
den Verklebestellen (rot markiert)
mit dem beigelegtem Schleifpapier

Anrauen und anschließend entfetten.

Schritt 16

Frästeile aus den
gefrästen Platten (rot)

entnehmen und entgraten

3.

2.
1.

Die Abgebildeten Teile
probeweise in der richtigen
Reihenfolge
zusammenstecken und
schauen ob das ganze wie
Lego zusammen passt.

Schritt 16.1



Schritt 17

Frästeile aus den
gefrästen Platten (rot)

entnehmen und entgraten

Beim
zusammenstecken

darauf achten,
dass der Pfeil in

der 3d Druck Hilfe
auf den Anfang der

HLW Anpassung
vom Rumpf zeigt.

Schritt 16.2

Die Mitte des Höhenleitwerks
ausmessen und am Ruder für

später mit einem Stift markieren.

Schritt 17.1

Den Rumpf an der Verklebestelle
(gelb markiert) mit dem
beigelegten 2 Komponenten
Kleber dünn benetzen und leicht
rechts eingedreht in die 3d Druck
Hilfe einschieben bis der Pfeil in
der 3d Druck Hilfe auf den Anfang
der HLW Anpassung vom Rumpf
zeigt.

Schritt 17.2



Das Höhenleitwerk in den dafür
vorgesehenen Schlitz in der 3d
Druck Hilf schieben.

Schritt 17.3

Das Leitwerk so justieren, dass
das Ende der 3d Druck Hilfe mit
der vorher markierten Stelle auf
dem Ruder von oben fluchtet.

Schritt 17.4

Den Rumpf in die richtige Position
drehen, sodass die Rumpfnaht mit
dem 3d Druckteil fluchtet.

Schritt 17.5

Kontrollieren dass die Leitwerks
Passung richtig auf dem Rumpf

aufliegt.

Schritt 17.6



Das Seitenleitwerk an der
Verklebestelle (gelb markiert) mit
dem beigelegten 2 Komponenten
Kleber dünn benetzen.

Schritt 17.7

Das Seitenleitwerk in die 3d
Druck Hilfe, auf das

Seitenleitwerk mit leichtem
Druck drauf pressen und das

Ganze mit Klemmzwingen
befestigen.

Schritt 17.8

Die Tragfläche auf den Rumpf mit
Tesa fixieren, dann von vorne und
von oben schauen ob die
Tragfläche mit dem
Höhenleitwerk fluchtet.

Schritt 17.9

Schritt 17.9



Schritt 18

Frästeile aus den
gefrästen Platten (rot)

entnehmen und entgraten

Schritt 18.1

Schritt 18.2

Das Ruderhorn und die
Ruderhornausfräsung an der
Verklebestelle (gelb markiert) mit
dem beigelegten 2 Kompontenten
Kleber dünn benetzen und
miteinander verkleben, das ganze
dann mit leichtem druck nach
unten 24h bei Zimmertemperatur
aushärten lassen.

Schritt 19

Frästeile aus den
gefrästen Platten (rot)

entnehmen und
entgraten

Schritt 19.2Schritt 19.1

Die Tragflächen Verschraubung an der
Unterseite (rot markiert) mit dem

beigelegtem Schleifpapier anschleifen
und anschließend entfetten.

Die Tragflächen Verschraubung an der
Unterseite (rot markiert) mit dem
beigelegten 2 Komponenten Kleber
dünn benetzen und wie auf dem Bild
abgebildet das Bauteil in den Rumpf
einkleben. Das mit der Tragflächen
Schraube leicht anziehen und 24h

aushärten lassen.



Schritt 20

Frästeile aus den
gefrästen Platten (rot)

entnehmen und entgraten

Das Servo in den 3d Druck
Servohalter stecken und das
ganze mit den in der
Servoverpackung beigelegten
Schrauben verschrauben.

Das Alu Servohorn mit dem Servo
(Servo steht auf Nullstellung)

zusammenstecken und
festschrauben.

Das Servokabel in den dafür
vorgesehenen Halter reinziehen.
Es ist so konstruiert, dass man
den Servostecker nicht
abzwicken muss da die Länge des
Servokabels ausreichend ist.

Schritt 20.1

Schritt 20.2

Schritt 20.3

Schritt 21

Frästeile aus den
gefrästen Platten (rot)

entnehmen und
entgraten

Die Gewindeeinsätze an der gelb markierten Stelle mit dem beigelegten 2 Komponenten
Kleber dünn benetzen und mit dem Kohlerohr (wird in der richtigen Länge geliefert) vorne und
Hinten verkleben, das ganze dann 24h bei Zimmertemperatur aushärten lassen, danach die

Gabelköpfe auf das oben genannte Maß vorne und hinten auf die Gewinde drehen.

3,2mm

Schritt 21.2Schritt 21.1

3.2mm



Den Vorderen Gabelkopf mit dem
Pin und dem Splint fixieren.

Schritt 22

Frästeile aus den
gefrästen Platten (rot)

entnehmen und entgraten

Schritt 22.2Schritt 22.1

Das Gestänge mit dem Gabelkopf
an dem ersten Loch des
Servohebels einhängen.

Das Gestänge mit dem
bestückten Servorahmen in den
Rumpf legen und nach hinten
schieben bis der Rahmen durch

seine Form fest sitzt.

Die beigelegten M3 Schrauben
mit blauem Loctite benetzen und
durch die schon vorgebohrten
Löcher den Servorahmen

festschrauben.

Den Hintern Gabelkopf und Das
Ruderhorn mit dem Pin

verbinden.

Den Pin mit dem Splint fixieren.

Schritt 22.4Schritt 22.3

Schritt 22.5

Schritt 22.6



Schritt 23.2Schritt 23.1

Schritt 23

Frästeile aus den
gefrästen Platten (rot)

entnehmen und entgraten

Den Rumpf an der Verklebestellen
(rot markiert) Mit dem beigelegtem

Schleifpapier Anrauen und
anschließend entfetten.

Den Motorspannt an der
Verklebestellen auf der Vorder- und
Rückseite (rot markiert) Mit dem
beigelegtem Schleifpapier Anrauen

und anschließend entfetten.

Den Motorspannt und die Rumpfinnenseite an der Verklebestelle (gelb markiert)
mit dem beigelegten 2 Komponenten Kleber dick benetzen und miteinander

verkleben, an den Kontaktstellen zwischen Motorspannt und Rumpf dick Kleber
auftragen, sodass ein Halt garantiert ist. Das ganze 24h bei Zimmertemperatur

aushärten lassen.

5mm

Schritt 23.2Schritt 23.1

Schritt 23.3


