ELYSIUM
BAUANLEITUNG

Wichtig: Diese Bauanleitung gilt ausschlieBlich

fir das optionale All-In-One Paket, das separat im
Shop erhaltlich ist. Es ist nicht im Lieferumfang des
Bausatzes enthalten.



VORWORT

Der Elysium ist ein vielseitiges Alltagsmodell mit teilbarer
Tragflache, das sowohl als Hotliner als auch als Speeder
verfiigbar ist. Mit seiner stabilen Solidcore-Bauweise und den
vorgefrasten Bauschritten wird der Aufbau spiirbar erleichtert.
Die teilbare Tragflache sorgt fiir bequemes Handling und
einfachen Transport, wahrend das Flugverhalten prazise und
zuverlassig bleibt. Die Hotliner-Variante bietet eine 4-Klappen-
Tragflache in Kombination mit dem leistungsstarken Chaservo
HVO06, wahrend die Speeder-Variante mit 2-Klappen-Tragflache
und Chaservo HV75 ausgestattet ist. Zusatzlich besteht beim
Speeder die Moglichkeit, das Modell mit einer Turbine
auszurusten.

TECHNISCHE
DATEN

Spannweite: 1700mm

Lange: 1240mm
Spinnerdurchmesser: 38mm

Schwerpunkt: 40mm (von der Nasenleiste)

Querruder Ausschlage: 5-7mm
Hohenruder Ausschlage: Maximaler moglicher Ausschiag
EWD: 0 Grad
Bauzeit: 15-20h



AUFSAU TRAGFLACHE

SCHRITT 1
4 h

\_

Frasteile aus den gefrasten Platten (rot markiert) entnehmen und entgraten.

SCHRITT 2

Servorahmen und Ruderhorner an den
Verklebestellen (rot markiert) mit dem

beiliegenden Schleifpapier anrauen und
anschlieBend entfetten. -




SCHRITT 3
SCHRITT 3.1\ /SCHRITT 32 \

AuBerhalb der Tragfiache den Servorahmen und das Servo mit allen
Anbauteilen zusammen stecken und das Servo verschrauben.

SCHRITT 4 SCHRITT 5

Das Servo an der Unterseite
mit Tesa bekleben, dass das
Servo spater nicht mit fest
geklebt werden kann.

SCHRITT &

Servo mit dem Mitgeliefertem

Leichten Druck auf den

Kugellager Halter in Richtung

Servo geben und mit _
Servokabel verléten, dass
Sekundenkleber auf der . .
. ) dieses spater durch den
Messerspitze den Kleber in

die Spalten ( )
zwischen den

Kabelkanal der Tragflache
bis an den Empfanger reicht.

Kugellagerhalter und dem
Servorahmen flieBen lassen.



SCHRITT 7.‘N

SCHRATT 7 [

Den Servorahmen an
Verklebestelle ( )
mit dem beigelegten 2
Komponenten Kleber

benetzen. \ /

Den Aufbau anschlieend in

die Ausfrasungen von
Wolbklappe und Querruder
einkleben und mit Gewichten
24h bei Zimmertemperatur
beschweren und verkleben.

Die Befestigungsschrauben wieder I6sen und
das Servo aus der Tragflache heraus nehmen.

SCHRITT 8

SCHRITT S

Den Ruderhorn Ausschnitt und

das Ruderhorn an der
Verklebestelle ( )
mit dem beigelegten 2

Komponenten Kleber benetzen.




SCHRITT S.2

SCHRITT 111

Das Gestange und den

Servoarm auf der gekiirzten
Gabelkopf Seite zusammen
Stecken, mit dem Pin beides
Verbinden und mit dem Splint

fixieren.

Driicke das Ruderhorn in die

Ausfrasung, SEiZEldasIkUIZEHONG

ABBildung el SERAEEZ) unc 1255

es 24 Stunden bei leichtem Druck

bei Zimmertemperatur ausharten.

SCHRITT 10

Die Gabelképfe am _
GEKIRES) sowie an der NSIBKISRRENEI
gekiirzter und ein ungekirzter) mit der

Gewindestange, welche zuvor auf

23 mm gekiirzt werden muss, auf das
angegebene GesamtmaR

zusammenschrauben.

SCHRITT 1‘I.‘I\
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SCHRITT fé\.ﬁ

Als nachstes den Servoarm in
das Kugellager driicken.

SCHRITT 12

Das Gestange durch den
Ausschnitt auf die Tragflachen

Oberseite schieben.

Den Servoarm (90 Grad stehend

zum Servo) mit dem Servo (Servo
steht auf Nullstellung - 1500 ps) an
allen Rudern gleich
zusammenstecken und das Servo

SCHRITT 13
éCHalTT 13.1 \ KsCHéiTT 13.2 \

Den Splint durch den Gabelkopf auf der Tragflachen Oberseite und dem
Ruderhorn durchschieben und mit dem Splint das ganze fixieren.




SCHRITT 14

KSCHRITT 14.1 \ Die Servoabdeckung mit einem
Cuttermesser vorsichtig entlang der

an der Innenseite
ausschneiden. Dabei nur leichten
Druck ausiiben und lieber mehrmals
mit dem Messer entlangfahren, anstatt

mit zu viel Kraft zu schneiden - so

vermeidet man, dass man abrutscht.

4 N
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Hotliner-Variante Querruder Servohutze

Hotliner-Variante Wolbklappe Servohutze

\ NG

Zwischen Hotliner- und Speed-Variante muss nun unterschieden werden!

/

Bei der Hotliner-Variante werden zwei unterschiedliche Paare Hutzen mitgeliefert,
bei der Speed-Variante nur ein Paar.
Die Position der Hutzen der Hotliner-Variante ist in den oben dargestellten Bildern
beschriftet.

SCHRITT 14h

Die Hutzen korrekt
ausrichten und

anschlieBend an allen
vier Kanten mit Tesa
auf der Tragflache
fixieren.



AUFSAU SLW

SCHRITT 15

/SCHRITT 15.1 \

Die Kugellager lassen sich

mit leichtem Druck von

i — Hand einsetzen und man

- O Y \ ‘h O sollte darauf achten, dass
sie sich nicht verkanten,

< um Schiaden am Lager zu

vermeiden.

SCHRITT 16

SCHRITT 16.1

Vor dem Verlangern das Servo mit einem Servotester auf Neutralstellung (1.500 ps)
stellen. AnschlieBend das HV75 mit dem beiliegenden Servokabel so verlangern,
dass das Kabel bis zum Empfanger reicht.

/ SCHRITT ‘IGA

Das Servokabel von unten nach
vorne durchfadeln und
herausstehen lassen. Das Servo
in der auf dem Bild gezeigten
Orientierung mit den in der
Servoverpackung beigelegten
Schrauben befestigen.




SCHRITT 17

éCHRITT 171

\>

N

W

Den 4 mm Kohlestab an den
Verklebestellen (rot markiert)
leicht anschleifen und
anschlieBen saubern und
entfetten.

/SCHRI‘I'T 17.2

Den Kohlestab _ (

etwa 10 mm weit (
diinn mit dem beiliegenden 2
Komponenten Kleber benetzen.

\

W

/SCHRI‘I'T 17.3

\

\/"\\

_/

N

Den mit Kleber versehenen Kohlestab
zusammen mit dem nicht mit Kleber
versehenen Stahlstift bis zum
Anschlag in das linke HLW eindrehen,
damit sich der Kleber verteiit.

Achte darauf, dass kein Kleber
austritt. Falls doch, diesen sofort
mit Aceton wegputzen und die
Verbindung anschlieBend 24
Stunden bei Zimmertemperatur
ausharten lassen.
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/"_-'aCHRI‘I'T 17.4
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SCHRITT 18

Den gefrasten Alu-
Anlenkungswinkel von oben in
die Offnung eindrehen, bis die
Locher wie im Bild gezeigt mit

dem Kugellager und der
Ausfrasung libereinstimmen.

/SCHRIT‘I' 18.1 -

a

Das linke
Hohenleitwerk
nun mit dem
o Gestinge durch

, @\ 2 die Lécher wie

auf dem Bild
gezeigt stecken
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kSCHRIT‘I' 191

SCHRITT 19.2)

Das Gewinde auf die gewiinschte Liange von 15mm kiirzen und anschlieBend alle

Teile so zusammenschrauben, dass ein Loch zu Loch MaRl von 32mm entsteht.



SCHRITT 20
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GCHRI‘I'T 20.2
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Das vorgefertigte
Gestange auf das
Ruderhorn schieben.

Das Ruderhorn mit
dem Gestange von
unten mit dem Pin

verbinden.

Den Pin mit dem

Oberseite sichern.

KSCHRI‘I"I' =20.3

Das beigelegte Alu-
Servohorn fiir das
HV75 muss wie im
Bild gezeigt mit
einem Schleifklotz
gekiirzt werden.

SCHRITT 20.4

/SCHRI‘I"I' EON
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Splint auf der

\_

GCHRITT EO.;
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SCHRITT 20.6

Die beiliegende Schraube mit Loctite
benetzen und den Kugelkopf am
Anlenkungswinkel damit leicht

festschrauben.

Servo auf Neutralstellung (1.500 us)
stellen, Alu-Servohorn mit Gestiange
im 90°-Winkel aufstecken und mit der
beiliegenden Schraube (im
Lieferumfang des Servohorns
enthalten) befestigen. Achte darauf,
dass der Kugelkopf mittig im Alu-
Anlenkungswinkel steht.

SCHRITT 20.7




SCHRITT E‘IN

SCHRITT 21

Das Kohlestiabchen erneut
entfetten und an der (

) Verklebestelle diinn
mit Kleber benetzen.

Das rechte Héhenleitwerk auf /
das Gestange schieben, dabei
das linke Héhenleitwerk
festhalten. Einen kleinen Spalt
zwischen Héhen- und
Seitenleitwerk lassen, damit
sich das Hohenleitwerk
reibungslos bewegen kann.

SCHRITT E‘I;

_ AnschlieBend die Verbindung 24 Stunden bei

_ Zimmertemperatur aushirten lassen.

SCHRITT 22

éCHRITT 221 \

Die Hutze fiir das Seitenleitwerk vorsichtig Die Hutze ausrichten und an allen

entlang der mit Kanten mit Tesa befestigen.

einer scharfen Cuttermesserklinge
mehrmals mit leichtem Druck abfahren, um
ein Abrutschen und Fehler zu vermeiden.



AUFBAU RUMPF

KE.CHRITT 23.1

B

Tipp: Die Tragflachen-
Schrauben am besten vor
dem Verschrauben leicht

einwachsen. Die

Tragflachenverschraubung
an der Oberseite (

) mit dem

beiliegenden 2-

Komponenten-Kleber

benetzen und das Bauteil

wie auf dem Bild gezeigt in

den Rumpf einkleben.

Dabei darauf achten, dass der

SCHRITT 23

Die Tragflachen Verschraubung an
der Oberseite (rot markiert) mit dem
beigelegten Schleifpapier
anschleifen und anschlieBend

entfetten.

auf der Unterseite der

Tragflachenverschraubung nach vorne zeigt. Beim Festschrauben die Tragflache

optisch zum Rumpf ausmitteiln. Die Tragflachen-Schrauben anziehen und das Ganze

24 bei Zimmertemperatur Stunden aushéarten lassen.



SCHRITT 24

a
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-

SCHRATT a4h

/

Die Klebestelle am hinteren Ende
des Rumpfes, an der das
Seitenleitwerk verklebt wird (rot
markiert), mit dem beiliegenden
Schleifpapier anrauen und
anschlieBend griindlich saubern
und entfetten.

Die Klebestelle am vorderen
Bereich des Seitenleitwerks (rot
markiert) mit dem beiliegenden
Schleifpapier anrauen und
anschlieBend griindlich saubern
und entfetten.

\_

éCHRn'T 24.2
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SCHRITT 24.;

AnschlieBend das Seiten- und
Hoéhenleitwerk zur bereits montierten
Tragflache ausrichten und dabei vorne in
der Flucht kontrollieren. Ist alles korrekt
ausgerichtet, das Seitenleitwerk mit
einem Tesastreifen fixieren und die
gesamte Konstruktion 24 Stunden bei
Zimmertemperatur ausharten lassen.

Das Servokabel mit Tape schiitzen,

damit es beim beim verkleben nicht an
den Rumpf festklebt, und in den Rumpf
legen. AnschlieBend die angerauten

Klebeflachen am Seitenleitwerk und im
Rumpf (
beiliegenden 2-Komponenten-Kleber

) diinn mit dem

bestreichen und das Seitenleitwerk
einsetzen.

Hohenleitwerk muss Parallel zur Tragflache

stehen!



SCHRITT 25

Nun gilt es, die gewiinschte

Verklebeart zu wahlen: Fiir Antriebe
bis 4 kW kann der beiliegende 2-
Komponenten-Kleber verwendet

werden.

Den beiliegenden, passend zum Kauf
ausgewahliten Motorspant an Vorder-
und Riickseite sowie den
Kontaktbereich im Inneren des
Rumpfes (rot markiert) mit dem
beigefiigten Schieifpapier anrauen.
AnschlieBend alle Flachen griindlich
saubern und entfetten.

/ . SCHRUTT es}

T,

Bei der Vorspantmontage eines AuBenlaufermotors kann es aufgrund des
Motordurchmessers erforderlich sein, den vorderen Bereich des Rumpfes

dementsprechend zu kiirzen, um eine optimale Passform zu erreichen.



